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Traitement: Matiére: Ce plan est la propriélé de SEMAP, il confient des
- N . infc ti fidentielles.
Mode opératoire: Galvanisation & chaud $235JR Sans autorsation écrl, i ne peut &he copis, monié
- Souder les corniéres sur goqu Specifications particuliéres: Poids: ou remis & un tiers.
- Souder les profilés en U sur cadres en effectuant un cordon complet : 67.12kg Tolérances Générales suivent A3
pour éviter le gazage lors de la phase de galvanisation a chaud.
Dessiné par: Veérifié par: 2D Projst: Echelle: | 1 /A
épaisseur galvanisation & chaud comprise entre 70 et 200 microns Mathilde Dufour . .| Folet 1:20 | U\
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