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SELON DOCUMENT PIL04_24PP711

Mode opératoire:

Aires sans défaut de soudure

-Souder les cornieres sur gabarit
-Souder les pattes de scellement sur cadres en effectuant un cordon

et de galvanisation

Cornieres 60 x 40 conforment & la norme NF EN

10056

le marquage doit etre lisible apres la galvansisation & chaud

Galvanisation & chaud: épaisseur > 70 microns / < 200 microns
Assemblage par soudure réalisé par opérateur qualifié (certificat)

PRODUITS INDUSTRIELS LORRANS &

L complet pour eviter le gazage lors de la galvansiation a chaud
patte de scellement PATTE_SCELLEMENT |ACIER_S_235_JR |0,060 Galvanisation a chaud selon 6 cadre pour trappe L5T C250
= NF EN ISO 1461 OUVERTURE LIBRE 884 X 1812
corniére 60 x 40 x 5 CORNIERE60X40X5_LG | ACIER_S_235_JR |6,960 Galvanisation & chaud selon 2 15T C250 " 250 e
LG.1892 1892 NF EN ISO 1461 ACIER S235 R 13k [ | 27/1272007 —[Verson mitale
corniére 60 x 40 5 Lg. CORNIEREB0X40X5_LG [ACIER_S_235_JR 3,510 Galvanisation & chaud selon 2 . - ]
964 964 NF EN 1SO 1461 Galvanisation & chaud 7.8 kg/dm3[.1] 27/12/2017 -
REP |NOM/Designation Ne°plan Matiére Masse Revetement Qry Approvisionnement
~Selon Norme EN124-3/2015 - Conditomnement: -
oo [u]

Zone industrielle Pompey Industrie - 170, rue de la fonderie - BP5 - 54670 Custines - tél

+(33)383275151
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