CADK1C CADRE K1C (Acier galva )
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B A Ind. | Modifications | Signature | Date
Galvanisation & chaud S235JR sSans autorisation écrite, il ne peut ire copié, montré
Spécifications particuliéres: Poids: ou rem!s & un tiers.
Mode opérofoire: . 34.56 kg Tolérances Générales suivant: A3
- Souder les cornieres sur gabarit - — .
- Souder les profilés en U sur cadres en effectuant un cordon complet Dessiné par: Verifié par: 20| . | projet:. | Ecﬁe'g‘ 1 f()
pour éviter le gazage lors de la phase de galvanisation & chaud. Mathilde Dufour : 111 &
Date: 25/10/2024 Date: 3| X Dé "
épaisseur galvanisation & chaud comprise entre 70 et 200 microns Zone industrielle de Braux
A assemblage par soudures effectué par opérateur qualifié. ::1'2:3'53“;:\:;:;""5“55 Cadre K1 C
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